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Filmformiger Permanentmagnet und Verf ahren zu seiner 

Herstellung 



Die Erf indung betriff t einen f ilrcif ormigen Permanentmag- 
neten^ insbesondere einen solchen, der auT eine Oberflache 
eines Papiers, eines Gewebes^ eines Kunststof f ilmes oder 
eines anderen f lexiblen Tragermaterials aiifgebrachb v/orden 
ist^ sowie ein Verf ahren zu seiner Herstellung. 

Obliche film- oder f olienformige Permanentinagneten werden 
bisher bergestellt durch Verforiaen einer durchgekneteten 
Mischung aus einer f einpulverigen,harten^inagnetischen Sub- 
stahz Tind Kunststof f en^ Kautschuk und dgl. zu einem etv/a 
0^5 mm dicken Film dnrch Extrusions- oder Kalandriex^ver- 
formung und Magnetisieren dieses Filmes. Diese Mischung ist 
nicht flieBfahig^ weil das feine Pulver aus der magnetischen 
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Substanz in der Hegel hart ist und die Mischtiog auBerdem 
80 bis 98 Ge\7.-% des feinen Pulvers enthalten urnfl^ urn ein 
ausreichende Magnetisierung zu erzielen, Inf olsedessen ist 
es bei Verv/endimg einer solchen Mischttng schwierig^ das 
Extx*usionsf ormverfahren (StrangpreBverf ahren) z\ir Herat el- 
lung von Permaiientmagneten einer Dicke von 0,5 mm Oder we- 
niger in groBen Mengen anzuv/enden, weil dabei eine iibermaflige 
Stauv/irkung (resistance) an der Strangpresse (PreBmatrize) 
auftritt* Dadurch entstehen viele Probleme^. wie z.B. eine 
schnelle Abnutzung der PreBmatrize, des Zylinders und der 
Schnecke der StrangpreBvorrichtung sowie die Kotwendigkeit 
der Anwendung einer groBen Extrusionskraf t. Bei Verwendung 
dieser Mischung in einem Kalandrierf ormverf ahren verlangsamt 
sich die Umdrehung des Staumaterials ,X7as dazu fiihrt, daB es 
schwierig ist, eine gute Oberf lachenglatte zu ex^zielen* 
Dariiber hinaus ist ein Kalander mit einer groBen Fes^tigkeit 
erforderlich^ Beide Verf ahren sind daher fiir die praktische 
Verwendung ungeeignet. 

In dem Bestreben, die oben genannten Probleme zu losen, hat 
man in einigen Mischungen ein Bindemittel verv/endet, dem 
ein Weichmacher oder ein Erweichungsmittel zugesetzt wird* 
Die aus solchen Mischimgen hergestellten Produkte weisen Je- 
doch eine schlechtere Bestandigkeit gegen Biegung, eine 
schlechtere Bestandigkeit gegen KiBbildung und eine gerin- 
gere Zugf estigkeit auf • AuBerdem haben diese Zusatzmittel 
. die ITeigung, in andere Gegenstande uberzugehen, die mit dem 
Permanentmagneten in Kontakt kommen. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen flexiblen, 
f ilmformigen Permanentmagneten mit einer groBen mechanischen 
Pestigkeit und einem groBen Magnetismus anzugeben, der durch 
Aufbringen eines magnet ischen Pilmes, enthaltend 80 bis 98 
Gew.-% eines feinen Pulvers aus einer harten,magnetischen 
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Substanz, auf ein film- Oder f olienformiges Tragermaterial 
Oder in nicht-masnetislGrtes Material hergestellt worden 
is-b* Ziel der Erfindung ist es ferner, einen f ilmformigen 
Permanentmagneten anzugeben, der aixf mehr verschiedenen 
Anwendiingsgebie-ten eingesetzt; werden kann als die iiblioheu 
' Permanentmagneten und bed dem die riickv/artige Oberflache 
des Tragermaterials oder des nicht-magnetisierten Materials 
direlct bedruckt (beschrieben) oder angef arbt werden kann. 
Ziel der Erfindung ist es auBerdem^ ein Verfahren anzugeben^ 
mxt dessen Hilfe es moglich ist^ einen solchen f ilmf ormigen 
Permanentmagneten leicht tind billig herzustellen. 

Gegenstand der Erfindung ist ein filmformiger Permanentmagnet , 
der dadurch gekennzeichnet ist, dalJ er besteht aus oder ent- 
halt ein flexibles, f olienartiges Tragermaterial, einen dunnen 
filmartigen tJberzug einer gleichmaBigen Dicke axis einer magne- 
tisierbaren Mischung, der au£ eine Oberflache des Trajgermaterials 
aufgebracht ist und daran haftet, wobei das magnetisierbare 
Material zu 80 bis 98 Gew.-% aus einer f einpulverisierten, 
hart en magnetischen Substanz und zum Eest aus einem Bindemittel 
und nicht-f liichtigen Material besteht, wobei die Achse des 
Magnetismus der f einpulverisierten hart en magnetischen Substanz 
senkrecht zu der einen Oberflache des Tragermaterials ausge— 
richtet istf., sowie ein Verfahren zu seiner Herstell\mg* 

Weitere Ziele, Vorteile und Merkmale der Eirfindung gehen aus 
der f olgenden Beschreibimg in Verbindung mit den beiliegenden 
Zeichnungen hervor* Dabei zeigen: 

Pig. 1 eine schematische seitliche Ansicht des Gesamtauf baus 

einer Ausfiihrungsf orm der erf indungsgemaBen Herstellxings- 
vprrichtung; 

Pig* 2 die Hauptteile der Pig* 1 in vergroBertem MaBstab; 
Pig. 3 "und 4 partielle Seitenansichten von verschiedenen Aus- 
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fuhi-imgGformsn der er/inaunssgemaBen Herstollimgo- 
vorrichtung. 

In der Pig. 1 wird ein flexibles Tragerinaterial 1, bei dam 
es sich uia Ginen Streifen Papier, Gewebe, Kunstatofr oder eines 
Metallfilms handelt, von einer drehbaren Abwickelrolle 2, 
die von einsm Eahmen oiner Formvorrichtung (nicht darcestellt) 
getrasen wird, zugefiihrt. Das Tragenaateriall v/ird iiber js^hrunss- 
rollen 3 tmd M- und eine Gtujimisef-enrolle 5, die mit einer Mes- 
serbeschichtungseinrichtxans iiber der Rolle in Verbindung steht, 
gessogen. Diese Eollen sind alle drehbar an dem Rahmen befestigt, 
so daB das (Dragermaterial in der Pig. 1 in Vorwartarichtung 
nach rechts bewegt wird. Dann wird es in der durch den Pfeil A 
angegebenen Richtung beweg-fc und Uber Piihrungsrollen 6 und 7,* 
die in entsprechender Weise drehbar an dem Rahmen bef estigt 
sind, von einer Aufwickelrolle 8 aufgenommen. Die Ziffer 9 • 
beaeichnet eine Mischung, die nach dem Entfernen der fliichtigen 
Bestand-beile 80 bis 98 Gew.-.95 eines feinen Pulvers einer harten 
magnet ischen Substanz enthalt, die dadurch hergestellt wird, 
daB man ein organisches Bindemittel, z.B. ein polymerisierbares 
Monomeres xind ein Polymerisat, ein Losungsmittel und ein fei&es 
Pulver aus einer sole hen harten magnet ischen Substanz, wie 
Bariumferrit (mit einer Koerzitivkraft von 1000 Oersted oder 
mehr) zu einer breiartigen (pastosen ) Masse verarbeitet, Diese 
Mischung wird oberhalb der Gummirolle 5 angeordnet und in 
Porm eines Pilms mit einer Geschwindigkeit von 400 bis 800 
g/m auf das (Dragermaterial 1 auTgebracht. 

Zur Herstellung des Oberzugs (ztm Beschichten) sind auf dem 
Rahmen direkt oberhalb der Gummirolle 5 bzw. etwas hinter der- 
selben Rake3n10 und 11 so befestigt, daB ihre Schneiden auf 
das Zentrum der Gummirolle 5 gerichtet sind. Die Rakeln 10 
und 11 weisen eine soiche Breite auf, daB sie praktisch die 
gesamte Breite des Tragermaterials 1 bedocken und ihre unteren 
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Enden sind wic die Sohiieide eines Messers gefornt, v/oboi 
ihre riiclavartlEen Ob^^^ stark koniach (scharf ver- 

jiinst) cind^ Die Hake Jnv/erden dtirch gebrennte EinstelluDS 
so angeordnet^ daB zv/ischen ihren uateren Kanten (Schnoideu) 
und dem Tragermaterial i eiu gleichiaafliger Zwisclieiicauia 
aufreclTiterhartfen wird* 

Die RakejnIO und 11 "biMen einen glatten iTberzuQ odor Film 
12 einex^ gleichmaBigen Dicko diirch Nivellieren der Mischimg 
9$ wenn sie aus .einer. Ztifuhrungseiirrichtixpg (nicht dax^ge- 
stellt) auf das Tragermaterial 1 auf gelDracht wird. Durcti - 
Hindurchfuhren dos nocli uicht getrockneten Pilms 12 durch 
ein mitt els einer MagnotisieriingseinrichtTing 13 erzeiigtes 
Magnetfeld wird die Magna tismusachse des f einen Pulvers der 
magnetischen Substanz senkrecht zur Oberflache des Trager- ' 
materials 1 ausgerichtet . Dann wird in einem Trockner 14^dxirch 
v/elchen Luf t in der Richtung des Pfeils B stromt, das fltich- 
tige Material entfernt* Der* Oberziig oder Film 12 wird zwischen 
einer Metallrolle 15a mit einer glanzenden Plattierung oder 
einer matten Oberflache und einex* Giammirolle 15b, die an dem 
Rahmen bef estigt sind, bei einer Temperatux zwischen 30 nnd 
lOO^C weiter gepreBt, wodixrch die Haftung zwischen dem Film 12 
und dem Tragermaterial 1 verbessert tmd die Oberflache des 
Films 12 mit einem 0,1 bis 0,6 mm dicken magnetisierten Film 
16 mit einer glanzenden schonen Oberriache versehen wird* 
Nach dem Abfciihlen auf Raumtemperatur wdj?d das Erodukt auf 
der . Aufwickelrolle 8 auf gev/ickelt. 

Die RakeJniO tmd 11. dienen nicht nur dazu, die Mischung 9 
wie oben beschrieben zu einem gleichmaBig dicken tJberzug 
zu verarbeiten, sondern auch dazu, die in der Mischung ent- 
haltenen Blasen zu eliminieren, wodurch die magnetischen 
Eigenschaften des magnetisierten Films 16 verbessert werden. . 
Beim Beginn der Beschichtung wird die Die ke des Films 12 
festgelegt durch den Zwischenraxxm t^ zwischen der Rake 1 10 
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unci clem G;raeermaterial 1, \7ie in dor Fig. 2 dargestellt. 
Der Zwiachenraiaa awischen der Rakel 11 und dera a?raser- 
material 1 wird zu Begiim ebwas grofier als der Zv/ischenraum 

gemacht, Dann bildet ein OberschuB der Mischung 9, der 
nach dem Hivellieren der Mlsohimg mittels der Rakel 10 
zuT'uclcbleibt, auf der Ruclcseite dor -fiakel 10 ein Stau 
(bank) 17. Lieser Stau 1? wird in Richtung des Pfeils ge- 
dreht, v/enn sich das Tragermaterial 1 nach vorno bewegt. 
Dann wird der Zwischenraum gleich dem Zwischenraiua 
gemacht und hinter der Rakel 11 bildet sich ein anderer Stau 
(bank) 18, der in entsprechender Weise in Richtung des Pfeils 
gedreht wird. Da die Mischung 9 in der Regel hoch-viskos ist 
\md eine groBe Menge eines feinen Pulvers einer magnetischen 
Substanz enthalt, neigt sie ziu? Blasenbildung, wahrend sie " 
durchgeknetet wird, Diese Blasen miissen sorgf altig entfernt 
werden, da dann, wenn sie in dem magnet is iert en Pilm 16 ent- 
halten sind, zur Orient ierung des Pilmes 16 eine groBere Mag- 
netisierungskraft erforderlicH ist. Die Blasen fiihren auch 
zu einer Verminderung des Magnet ismus nach der Orient ierung. 
Das Drehen des Staus 18 dient auch dazu, die eingemischten 
Blasen innerhalb des, Staus 18 zu halten, wodurch verhindert ' 
wird, daB sie den Zv/ischenraum passieren. -i Irgendwelche 
Blasen, die durch den Zwischenraum tg gelangen, werden dxarch 
das Drehen des Staus I7 an dem Passieren des Zwischenraums 
t^ gehindert. Der auf diese Weise aufgebrachte Film 12 ist 
fast vollkommen frei von Blasen. Wenn die Mischung 9 eine 
groBe Menge an feinem Pulver der magnetischen Substanz ent- 
halt, hat die Oberflache des auf gebrachten Films in der Regel 
die Neigune, rauh zu werden, wenn sie mittels einer einzigen 
Rakel nivelliert wird. ErfindungsgemaB wird jedoch die Ober- 
flache des aiLf gebrachten Films 12 sehr glatt, weil eine 
doppelte Fivellierung unter Verwendimg eines Rakelpaares 10 
und. 11 angewendet v/ird. Da der aufgebrachte Film 12 keine 
Blasen enthalt, braucht zur Ausrichtusag der Achse seines 
Magnetismus sowie zum Magnetisieren desselben nur einei geringe 
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Magnetisierungskraf t angewenaei; z\i v/erden* Zusarnnen mit 
der oben erxvahnten ausgezeichneten Oberf lachenglKtte weist 
der magnetisierte Piliri ^16 in beztig auf seine Diclce eine 
maxiniale magnet is die Anziehxmgsfcraft auf • Ob die Blasen 
leicht eliminiert werden konnen oder nicht hanct in der 
Regel von der Zusarnmensetzung und anderen Faktoren der 
Mischimg 9 ab^ Deshalb kann in Abhangigkeit von die sen Fak- 
toren eine geeignete Anzahl von nicht v/eniger als 2 Rakeln 
in Reihe vorgesehen sein# 

Da der Film 12 imd der magnet isch orient ierte Film 16 durch 
das OJragermaterial 1 verstarkt sind, ist es moglich, die 
Achse des Magnet ismiis des Films 12 auszxu?ichten, bevbr er 
getrocknet i^nLfd^ Durch Verwendung' der Drnckv/alzen 15a und 15b 
haftet "der magnetisch orientierte Film 16 fast an dem Trager- 
material 1 und erhalt eine glatte glanzende Oberflache. Des- 
halb weist der erf indungsgemaBe f ilmformige Permanentmagtiet 
nicht nup eine hohe Bestandigkeit gegen Biegen, Verdrehen " 
und dgl. auf, sondern er haftet auch gut an dem Objekt, das 
azlgezogen werden soli. Er haftet passend aiich an einer ge- 
kriimmten Oberflache, Der erf indungsgemaBe f ilmformige Perma- 
nentmagnet kann auf der riickwartigen Oberflache des a?rager— 
materials 1 direld; bedruckt (beschrieben) oder gefarbt werden. 
Es ist auch moglich, ixnter Verwendiang vorher bedruckter Trager 
materialien Kalander oder andere Ornamente herzustellen* Da- 
durch wird der Anwendunlgsbereich sehr stark vergroBert im 
Vergleich zu den konventionellen f ilmf ormigen Permanentmag- 
neten. 

Wenn man die Produkte der vorstehend beschriebenen Ausfiihrun^s 
form, bei der zwei Rake li in Reihe angeordnet sind, mit einer 
anderen Anordnung vergleicht , bei der nur eine Rake 1 vorgesehen 
ist, so ergibt sich daraus, dafi das zuerst genannte Prodiikt 
einen gleichmaBig gefarbten magnet isiert en Film mit einer 
ebenen Oberflache auf weist, wahrend das zuletzt genannte Pro- 
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dukt eine ungleicbmaBie geiTarbte rauhe Oberflache hat, 
dessen Handelsweit Geminderb ist. AuBcrdem betrug bei' 
■ den durcbGefuhrt-en Versuchen die achwankung der inap;neti~ 
schen Anziehtmsslccart bei dera zuerst genannten Produkf 
nur etwa +I5 %, walirend diedenige des zuletzf genannten 
Produktes bis zu +70 % betrug. Wie aua dieson Daten her- 
vorgeht, fiihrt die Anordnung von 2%vei Eakeln in Eeihe zu 
ausgezeichneten Ergebnissen. 

Die Pig. 3 zeigt eine Ausfiihriingsfoi-m einer Plotationsmes- 
serbeschichtungsvorrichtung. Hin Tragermaterial 1 word ge- 
spannt (gestrafft) und durch eine bewegliche iiuhrungsrolle 
20 und eine einstellbare I^hrungsrolle 21, die an einem Rahmen 
emer Beschichtungsvorrichtung (nicht dargestellt) so drehbar 
befestigt sind, daB ihre horizontale Position einstellbar-ist, 
in Richtung des Pfeils gefuhrt. Zwischen den ^uhrungsrollen 
20 und 21 liegt das a?ragerinaterial 1 auf den Tragerplatten 22 
und 23 auf, die getrennt und auf der gleichen Hohe auf dem 
Rahmen befestigt sind. Die Eake3n24 und 25 sind zwischen der 
a?ragerplatte 23 und der Puhrungsrolle 21 bzw. zwischen den 
Tragerplatten 22 und 23 senkrecht zu dem Tragermaterial 1 - 
an dem Rahmen befestigt . Die Rake Jn 24 und 25 haben die giriche 
Struktur und Punlction wie die oben beschriebenen EakeiilO 
und 11. Wenn die auf der Riickseite der Rakel 25 zugefuhrte 
Mischung 9 unter den Rakeln 25 und 24 hindurchgelangt, biegt 
sich das Tragermateriali 1 nach unten, wie in der Pig. 3 dar- 
gestellt ist. Durch Einstellung der Zwischenraume zwischen 
den Eakeln 24 und 25 und dem Tragermaterial 1 in diesem ge- 
bogenen Zustand wird ein tJberzug oder Film 12 mit einer vor- 
her festgelegten Dicke gebildet. 

Die hinter den Rakeln 24 und 25 entstandenen Staus 26 und 27 
drehen sich in Eichtiing der Pfeile, ivenn sich das Tragerma- 
terial 1 nach vorne bewegt, wie im Palle der Staus I7 und. 
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18 (Fig. -2) , wodurch verhindert v/jjc^d, daB die einsemi^ichtcn 
Blasen in den .F5.1in 12 eintreten. Die sich daran anschlioiisnden 
Verf ahron ahneln denaeuigen der yorstoheiid beschx-iebenoji 
Ausf iihrungsf oria • 

Die Pig. 4 zeigt eine Axxafiihrtmcsf ox»iii ciner Mosserbandbe- 
schichtxinssvorrichtimg. Ein endloses Band 30 lauft iibei? Hollen 
31, die an einem Ralimen ; (nicht dax^gestelll; ) drehbar berestigt 
sind^ v/obei die obere Seite des Bandes 30 durch di*ei Rollen 
33 xinterstiitiit wird, deren vertikale Position einstellbar xst. 
Ober eine ixnt ere Fiihrungsrolle die Rolle 31 auf der linken 
Seite und die Oberseite 32 des Bandes 30.wird ein Tragerma- 
terial 1 gezogen. Durch Drehen der Rolle 31 nach rochts v/ird 
das Tragermatei^ial 1 anf dem Band 30 in Richtung des. Pfeils 
befSrdert* Oberhalb der Oberseite 32 sind drei RakeOn 35, 36 
\md 37 angeordnet und die Miischung 9 wird hinter der Rakel 37 
zugef iihrt • Die Abstande t^ , t2 ^d t^ bezeiohnen die Abstande 
zwischen dem Tragermaterial 1 und den Rakeln 35f 36 bzw. 37. 
Zu Beginn wird der Abstand gleich der gewunschten Dicke 
eines Films 12 gemacht^ wobei die Abstande tg und t^ gering- 
fiigig grofier sind als t^. Dann entsteht hinter der Rakel 35 
ein Stau 58, der Abstand tg wird gleich dem Abstand t^ gemacht; 
danach ward dann, wenn sich hinter der Rakel 35 ein Stau 39 
gebildet hat, deir Abstand gleich dem Abstaad t^ gemacht* 
Auf diese Weiso wird der aufgebrachte Film 12 dreimal durch die 
Rake3n35, 36 \md 37 ni^^^i^^^ (eben gemacht) , so daB eine 
glatte, ebene Oberflache erhalten v/ird* Dtu?ch die Drehung 
der Staus 38, 59 \ind 40 werden auch die Blaoen dreimal elimi- 
niert. Die sich daran anschliefienden Vex^fahren ahneln den- 
oenigen der in toezug auf die Fig. 1 oben beschriebenen Axis- 
f iihrungsf orm • 

Die Erf indung wurde zv/ar vorstehend unter Beziignahme auf spe- . 
zifische, bevorzugte Ausfuhrungsformen naher erlautert, es 
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ist jedoch fiir den Pachmanu selbstverstandlich, dafl sie 
daraxif keineswecs beschrankfc ist, sondern daB diese in 
yielerlei Ilinsicht abgoaudert und modifiziert werden konnen 
ohne dai3 dadurch der Hahmen der vorliegenden Erf indmig ver- 
lassen wird. 



Patentanspioiche t 
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Patentansp ruche 

Pilmformiger Permanentmagjaet ^ dadurch gefcejinzeichnet , 
daJl er bes-teht aus oder onthalt ein flexibles, f olienax'tiges 
Tragermaterial, einen dunnen^ f ilmartigen Dberzxig einer 
gleichmaBigen Dicke a\is einer magnetisierbaren Mischung^ 
die auf eine Oberflache des lEragezmaterials aufgebracht ist 
und daran haftet^ wpbei das magnetisierbare Material zu 
80 bis 98 Gew.--% aus einer ^feinpulverisierten, harten^ mag— 
netischen Substanz und zum Rest aus einem Bindemittel \md 
nicht-fliichtigen Material besteht, wobei die Achse des Mag- 
netismus der f einpulverisierten^ .harten, magnetischen Sub- 
stanz senkrecht zu der einen Oberflache des Tragermaterials 
ausgerichtet ist» 

2» Magnet nach Anspruch 1^ dadurch gekennzeichnet, daB die 
andere Oberflache des Q?rageriaaterials bedruckt oder gefarbt 
ist» 

Magnet nach Anspruch 1 \md/oder 2^ dadurch gekennzeichnet ^ 
daB der filmartige tJberzug senkrecht zu der einen Oberflache 
des ICragermaterials ma^ne-tisiert ist v 

4» Magnet nach mindes tens einem der Anspriiche 1 bis 3^ da-* 
durch gekennzeichnet , daB der Dberz^ug eine Dicke innerhalb 
des Bereiches von 0,1 bis 0,6 mm aiJd^^weist. 

Verfahren zur Herstellxmg eines f ilmformigen Permanent- 
magneten, dadurch gekennzeichnet, dafl man eine breiartige 
Mischung, die zu 80 bis 98 Gew.-% aus einer f einpulverisier- 
ten, harten, magnetischen Substanz und zum Rest aus einem 
Bindemittel, einem nicht-f liichtigen Material \md einem Iio- 
sungsmittel besteht, in Form eines diinnen f ilmartigen tjber- 
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zues aiif die Oberfleiche des dunnen, f olienartigen Trager- 
- materials aufbringt, anschliefiend den t)l)erzug unter oiner 
Reihe von Nivellierrakeln hindtirchf uhrt , vaa. den Oberzjug auf 
eine gleichmaBige Dicke zu nivellieren und ihm eine glatte 
Oberflache zv. verleihen, die Achse des Magne-fcismus der fein- 
pulverisierten, hapten, magnetischen Substana in dem tJberzug 
senkredht zu der Oberflache des Tragermaterials ausrichtet, 
den tJberzug nach dem Ausrichten der Achse des Magnetismus 
trocknet und ihn nach dexn Trocknen mittels einer Walze preBt. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daB 
man mindestens zwei Nivellierrakeli in Reihe und benachbart 
zueinander, Jedoch in einem geringen Abstand von der Oberflache 
des Tragermaterials anordnet, so daB sich ein Stau der brei- 
artigen Mischung hinter o'eder der Nivellierrakeln ansamme It, 
wodurch sich der Stau dreht, wenn sich der ttberzug unter den 
Nivellierrakeln hindurch bewegt, und daB man die Nivellierrakeln 
so anordnet, daB deren untere Kanten sich praktisch in dem 
gleichen Abstand von dem Tragermaterial befinden. 

?• Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die Nivellierrakeln benachbart au. dem Umfang' einer- gummibeschich— ^ 
teten Rolle angeordnet werden, iiber welche das Tragermaterial 
lataft. 

8. Verfabren nach mindestens einem der Anspriiche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB an einem Paar Stellen, die in 
Langsrichtung einen Abstand voneinander haben, unter dem 
a?ragermaterial ein Paar Unterstutztmgseinrichtung angeordnet 
werden, und daB zwei Nivellierrakeln so angeordnet warden, daB 
eine Rakel an einer Stelle zwischen den beiden Uhterstutzungs- 
einrichtpg direkt oberhalb des Tragermateriais angeordnet wird, 
wahrend die andere Nivellierrakel an einer Stelle, die einen 
Abstand von einer entfemten Kante einer der Unterstiitzungsein- 
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richttingen attCwbist^ direkt oberhalb des Tragermaterials 
. anseordnet wirdj. so daB die beidon Rakelrxmit dem Oberzug 
anf dem QJragermaterial in Eontalct stehen und bewirken, 
daS sich das G?raBermaterial nach xinten durchbiegt* 

9* Verf ahreri nach mindestens einem der Anspriiche 5 t>is 8^ 
dadurch gekfennseichnel;, daB eine endlose, sich bev/egende 
Tragereihrichtiins mit einer Oberseito, axif dor das OJragerma- 
terial aufliegt, verv/endet wird, daB mindestens zvvoi ITivel- 
lierrakelnin Reihe iind benachbart zueinander, o®<ioch in einem 
Abstand nach oben von dem Tragermaterial, das exif der Ober- 
seite der Tragereinhe.it aufliegt^ angeortoet werden, wobei 
die Anordniing der. Rakelnzu Beginn so ist, daB sie 

in verschiedenen Abstanden oberhalb des Tragermaterials 
vorliegen^ wodurch bev/irlcb wird^ daB sich ein drehbax^er Stau 
aus der breiartigen Mischung hinter jeder Rakel anreichert, 
wenn sich das Tragermaterial unter den Rakeln hindiorchbev/egt , 
nnd daB dann die Abstande der drei Rakeln so eingestellt wei-den, 
daB sie alle den gleichen Abstand. von dem Tragermaterial 
habenT 
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F/g. 2 




BNSC bciO; <0^^2456121 A1J_> 



S09830/0624 



2456121 



Fig, 3 
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